
ЛИСТ 1 ИЗ 10

- нужное зачеркнуть - ошибочное закрасить

ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ (ОПРОСНЫЙ ЛИСТ) №                     
НА ПРОЕКТИРОВАНИЕ/ИЗГОТОВЛЕНИЕ РЕЗЕРВУАРА ПО ГОСТ 31385-2023.

Дата составления                               

1. ИНФОРМАЦИЯ О ЗАКАЗЧИКЕ
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Наименование организации

ИНН организации

Адрес

Телефон

e-mail

Наименование объекта

Адрес площадки установки

Доставка

Назначение объекта

Заказчик объекта

Дата поставки/реализации

Проектно-сметная документация
(ПСД)/РКД/ТЗ

Идентификационный код закупки/
Идентификатор государственного
контракта (ИГК)

Контактное лицо

Ф.И.О.:

Должность:

Тел.:

e-mail:

2. ОБЩИЕ ДАННЫЕ

2.1 Номинальный объём резервуара

2.5 Количество резервуаров - шт

- м
3

2.6 Класс ответственности по ГОСТ 27751 (приложение А) - КС-2б - КС-2а - КС-3б - КС-3а

2.7 Материал изготовления основных элементов - Ст3сп5 - 09Г2С - иное

2.8 Материал изготовления свпомогательных элементов - Ст3сп5 - 09Г2С - иное

2.3 Внутренний диаметр стенки*

2.4 Высота стенки* - мм

- мм

- определяет завод-изг.

- определяет завод-изг.

- со стационарной крышей - с плавающей крышей

- без понтона - с понтоном

- без защитной стенки - с защитной стенкой

2.2 Тип резервуара

Подпись ответственного лица:                                               

Ç

2.9 Монтаж резервуара - АО "Завод "БУЛАТ" - силами Заказчика

2.10 Расчётный срок службы - лет

- нет- да

* Рекомендуемые значения диаметра и высоты стенки резервуаров приведены в таблице 1 ГОСТ 31385-2023 (стр. 8).
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ЛИСТ 2 ИЗ 10ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ (ОПРОСНЫЙ ЛИСТ) продолжение

Подпись ответственного лица:                                               

3. ЭКСПЛУАТАЦИОННЫЕ ПАРАМЕТРЫ

3.1 Наименование хранимого продукта

3.2 Плотность продукта - т/м
3

3.3 Рабочий уровень налива продукта - мм

3.4 Расчётный (максимальный) уровень налива продукта - мм

3.5 Нормальное внутреннее давление - кПа - нет

3.6 Нормальный внутренний вакуум - кПа - нет

3.7 Максимальная температура хранения продукта - ÅС

3.8 Температура наиболее холодных суток с обеспеч. 0,98 - ÅС

3.9 Нормативное значение веса снегового покрова - кПа

3.10 Нормативное значение ветрового давления - кПа

3.11 Сейсмичность площадки строительства - баллов

4. КОНСТРУКТИВНО-ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ

4.1 Стенка а) Метод изготовления - рулонный (до 10 000 м
3
) - полистовой

б) Припуск на коррозию - мм - нет

- определяет завод-изг.

в) Толщины поясов без учета припуска
на коррозию (нумерация снизу вверх)

4.2 Днище - полистовой- рулонный (до 10 000 м
3
)а) Метод изготовления

в) Уклон днища

- от центра

I II III IV

VIIIVIIVI

XI XIIXIX

V

:- 1:100 - иное

б) Припуск на коррозию (ПК) - нет

д) Толщина окрайки без ПК

г) Толщина центр. части днища без ПК

- плоское (до 1000 м
3
 включ.)

- к центру

- определяет завод-изг.

- нет (до 1000 м
3
 включ.)

- определяет завод-изг.

- определяет завод-изг.

- мм

- мм

- мм

4.3 Крыша - бескаркасная коническаяа) Тип крыши

- каркасная коническая

- бескаркасная сферическая

- каркасная купольная

- определяет завод-изг.

- 15Å - 20Å - 25Å - 30Åб) Угол наклона образующей/уклон

- 1:6 - 1:10 - иное

- определяет завод-изг.

- мм

- мм

- мм- мм

- мм

- мм- мм

- мм

- мм- мм

- мм

- мм
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ЛИСТ 3 ИЗ 10ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ (ОПРОСНЫЙ ЛИСТ) продолжение

Подпись ответственного лица:                                               

в) Исполнение каркаса - внутреннее - наружное

- нет - определяет завод-изг.

- нет- ммг) Припуск на коррозию (ПК)

- ммд) Толщина настила без ПК - определяет завод-изг.

е) Дополнительно - конструкция с легкосбрасываемым настилом

4.4 Лестница - шахтная - кольцевая (винтовая)

- вертикальная - нет

а) Конструкция

б) Ориентация (выход на крышу) - градусов

4.7 Система орошения - да - нет

4.8 Система пенотушения - штГПСС-2000 ГПСС-600 - шт

- штГПН-50

- нет

иное

4.9 Тепловая изоляция
(ТИ)

а) Плотность утеплителя - кг/м
3

- нет

б) Толщина ТИ стенки - мм - нет

в) Толщина ТИ крыши - мм - нет

д) Обшивка стенки (облицовка)

- гладкий ОЦ лист - профилированный ОЦ лист

- определяет завод-изг.

- мм

е) Обшивка крыши (облицовка)

- гладкий ОЦ лист - профилированный ОЦ лист

- определяет завод-изг.

- мм

г) ТИ патрубков (короба) - да - нет

4.5 Площадки на крыше а) Кольцевая площадка

б) Трап центральный

в) Центральная площадка

г) Площадки обслуживания патрубков - да - нет

- да - нет

- да - нет

- да - нет

4.6 Площадки обслуживания патрубков на стенке - да - нет

4.10 Конструкции
для зачистки

а) Круглый зумпф зачистки - DN 50 - DN 80 - DN 100 - DN 150

б) Лотковый зумпф зачистки - DN 300х600

в) Придонный очистной люк - DN 600х600 - DN 600х900 - DN 900х1200

г) Патрубок зачистки с отводом - DN 100 - DN 150 - DN 200 - DN 250

- нет

- нет

- нет

- нет

- шт/
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ЛИСТ 4 ИЗ 10ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ (ОПРОСНЫЙ ЛИСТ) продолжение

Подпись ответственного лица:                                               

4.13 Молниеприёмники а) На стенке - шт высотой

б) В центре крыши

- нет

высотой - нет

4.14 Анкерные крепления

- мм

- шт - нет

- определяет завод-изг.

4.15 Крепления заземления - шт - нет

- мм (от края стенки)

4.11 Обогрев (змеевик)

в) Площадь обогрева на стенке - м
2

г) Длина развёртки змеевика - м

- нет

- определяет завод-изг.

д) Сечение змеевика (труба) - мм - определяет завод-изг.Ç X

ж) Расчётная температура

з) Расчётное давление - МПа

- ÅС

е) Теплоноситель

а) Расположение - на днище - на стенке - нет

б) Площадь обогрева на днище - м
2

- нет

4.16 Конструкции
направляющих

а) Для уровнемера

б) Для пробоотборника

- тип

- тип

4.17 Понтон а) Исполнение - на поплавках - контактного типа

- нет

б) Материал изготовления - Ст3сп5 - 09Г2С - алюминий

- иное

в) Припуск на коррозию - мм

г) Зазор со стенкой - мм

д) Нижний рабочий уровень - мм

в) Для иного - тип

Ç - мм

Ç - мм

Ç - мм

4.12 Электрообогрев а) Размещение - на стенке (снаружи) - на стенке (внутри)

- на патрубках - нет

б) Мощность - кВт

в) Количество - м - ммс шагом

4.18 Защитная стенка а) Внутренний диаметр и высота - мм - ммÇ H

б) Метод изготовления - рулонный

в) Припуск на коррозию

- полистовой

- мм

4.19 Защитное днище а) Метод изготовления - рулонный

б) Припуск на коррозию

- полистовой

- мм
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ЛИСТ 5 ИЗ 10ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ (ОПРОСНЫЙ ЛИСТ) продолжение

Подпись ответственного лица:                                               

5. ЛЮКИ И ПАТРУБКИ

5.1 ЛЮКИ И ПАТРУБКИ В СТЕНКЕ

№
П/П

1с
2с
3с
4с
5с
6с
7с

Назначение/Наименование
DN,
усл.

проход

PN,
усл. давл.
кгс/см

2
Тип
патр.

Расположение* Комплект** (нужное отметить)

8с
9с
10с
11с
12с
13с
14к
15к
16к
17к

5.2 ЛЮКИ И ПАТРУБКИ В КРЫШЕ

№
П/П

1к
2к
3к
4к
5к
6к
7к
8к
9к
10к
11к
12к
13к
14к
15к
16к
17к

Назначение/Наименование
DN,
усл.

проход

PN,
усл. давл.
кгс/см

2
Тип
патр.

Расположение* Комплект** (нужное отметить)
a, град A B C ОТ ЗГ КР ПР

a, град A B C ОТ ЗГ КР ПР

* При разработке проекта расположение патрубков и люков в плане (угол a) и размер А могут быть изменены на наименьшее
возможное значение, чтобы для патрубков и люков в стенке выполнялись требования по минимальным расстояниям между сварными
швами, и чтобы патрубки и люки в крыше не попадали на элементы каркаса крыши и на кольцевую площадку на крыше.

** ОТ - ответный фланец; ЗГ - заглушка; КР - крепёж; ПР - прокладка.
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ЛИСТ 5 ИЗ 10ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ (ОПРОСНЫЙ ЛИСТ) продолжение

Подпись ответственного лица:                                               

5. ЛЮКИ И ПАТРУБКИ

* При разработке проекта расположение патрубков и люков в плане (угол a) и размер А могут быть изменены на наименьшее
возможное значение, чтобы для патрубков и люков в стенке выполнялись требования по минимальным расстояниям между сварными
швами, и чтобы патрубки и люки в крыше не попадали на элементы каркаса крыши и на кольцевую площадку на крыше.

** ОТ - ответный фланец; ЗГ - заглушка; КР - крепёж; ПР - прокладка.
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ЛИСТ 6 ИЗ 10ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ (ОПРОСНЫЙ ЛИСТ) продолжение

6. АНТИКОРРОЗИОННАЯ ЗАЩИТА

5.3 Параметры
патрубков

- ГОСТ 33259-2015а) Фланцы

б) Заглушки - АТК 24.200.02-90 - из листового проката

в) Прокладки - паронит (ГОСТ 481-80) - СНП (ГОСТ Р 52376-2005)

в) Доп. комплект - двойной комплект прокладок - дополнительно 10% крепежа

- иное

- иное

- иное

Подпись ответственного лица:                                               

7. КОММЕНТАРИИ И ПРИМЕЧАНИЯ

6.1 Наружная
поверхность
(после монтажа)

- обеспыливание - обезжиривание

- абразивная очистка - определяет завод-изг.

а) Подготовка поверхностей

б) Грунт - марка - кол. слоёв

в) Эмаль - марка

- тол. 1-го слоя, мкм

- кол. слоёв

- RAL

6.2 Внутренняя
поверхность
(после монтажа)

- обеспыливание - обезжиривание

- абразивная очистка - определяет завод-изг.

а) Подготовка поверхностей

б) Грунт - марка - кол. слоёв

в) Эмаль - марка - кол. слоёв

- RAL

6.3 Дополнительно - транспортировочный грунт - консервация по ГОСТ 9.014

- горячее цинкование вспомогательных конструкций по ГОСТ 9.307

- нет

- нет

- нет

- нет

- тол. 1-го слоя, мкм

- тол. 1-го слоя, мкм

- тол. 1-го слоя, мкм

ЛИСТ 6 ИЗ 10ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ (ОПРОСНЫЙ ЛИСТ) продолжение

6. АНТИКОРРОЗИОННАЯ ЗАЩИТА

5.3 Параметры
патрубков

- ГОСТ 33259-2015а) Фланцы

б) Заглушки - АТК 24.200.02-90 - из листового проката

в) Прокладки - паронит (ГОСТ 481-80) - СНП (ГОСТ Р 52376-2005)

в) Доп. комплект - двойной комплект прокладок - дополнительно 10% крепежа

- иное

- иное

- иное

Подпись ответственного лица:                                               

7. КОММЕНТАРИИ И ПРИМЕЧАНИЯ

6.1 Наружная
поверхность
(после монтажа)

- обеспыливание - обезжиривание

- абразивная очистка - определяет завод-изг.

а) Подготовка поверхностей

б) Грунт - марка - кол. слоёв

в) Эмаль - марка

- тол. 1-го слоя, мкм

- кол. слоёв

- RAL

6.2 Внутренняя
поверхность
(после монтажа)

- обеспыливание - обезжиривание

- абразивная очистка - определяет завод-изг.

а) Подготовка поверхностей

б) Грунт - марка - кол. слоёв

в) Эмаль - марка - кол. слоёв

- RAL

6.3 Дополнительно - транспортировочный грунт - консервация по ГОСТ 9.014

- горячее цинкование вспомогательных конструкций по ГОСТ 9.307

- нет

- нет

- нет

- нет

- тол. 1-го слоя, мкм

- тол. 1-го слоя, мкм

- тол. 1-го слоя, мкм



ЛИСТ 7 ИЗ 10ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ (ОПРОСНЫЙ ЛИСТ) продолжение

8. ОБОРУДОВАНИЕ

8.1 Клапан дыхательный

КДС-1500/150 - шт КДС-1500/200 - шт

КДС-1500/250 - шт КДС-1500/350 - шт

КДС-3000/500 - шт КДС-3000/250 - шт

КДС-3000/350 - шт КДС-1500/200 - шт

КДС-1500(3000) из нержавейки - шт Отражатель дисковый для КДС (ОТР) - шт

8.2 Клапан дыхательный механический

КДМ-50 - шт

КДМ-200/50 - шт

КДМ-200/150 - шт

КДМ-200/250 - шт

КДМ-50М - шт

КДМ-200/100 - шт

КДМ-200/200 - шт

8.3 Смещенный механический дыхательный клапан

СМДК-50АА - шт СМДК-100АА - шт

СМДК-150 - шт

СМДК-250 - шт

СМДК-200 - шт

8.4 Клапан предохранительный гидравлический

КГП-100 - шт КГП-150 - шт

КГП-200 - шт КГП-250 - шт

КГП-350 - шт

8.5 Незамерзающий дыхательный клапан механический

НДКМ-100 - шт

НДКМ-200 - шт

НДКМ-150 - шт

НДКМ-250 - шт

8.6 Клапан дыхательный закрытого типа

КДЗТ-50 - шт

- шт

- шт

КДЗТ-150

КДЗТ-100

Подпись ответственного лица:                                               

8.7 Кран сифонный

КС-50 - шт

КС-80 - шт

КС-80СС - шт

КС-50К с клиновой задвижкой - шт

КС-80К с клиновой задвижной - шт

8.8 Люк замерный

ЛЗ-80 - шт - штЛЗ-150

ЛИСТ 7 ИЗ 10ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ (ОПРОСНЫЙ ЛИСТ) продолжение

8. ОБОРУДОВАНИЕ

8.1 Клапан дыхательный

КДС-1500/150 - шт КДС-1500/200 - шт

КДС-1500/250 - шт КДС-1500/350 - шт

КДС-3000/500 - шт КДС-3000/250 - шт

КДС-3000/350 - шт КДС-1500/200 - шт

КДС-1500(3000) из нержавейки - шт Отражатель дисковый для КДС (ОТР) - шт

8.2 Клапан дыхательный механический

КДМ-50 - шт

КДМ-200/50 - шт

КДМ-200/150 - шт

КДМ-200/250 - шт

КДМ-50М - шт

КДМ-200/100 - шт

КДМ-200/200 - шт

8.3 Смещенный механический дыхательный клапан

СМДК-50АА - шт СМДК-100АА - шт

СМДК-150 - шт

СМДК-250 - шт

СМДК-200 - шт

8.4 Клапан предохранительный гидравлический

КГП-100 - шт КГП-150 - шт

КГП-200 - шт КГП-250 - шт

КГП-350 - шт

8.5 Незамерзающий дыхательный клапан механический

НДКМ-100 - шт

НДКМ-200 - шт

НДКМ-150 - шт

НДКМ-250 - шт

8.6 Клапан дыхательный закрытого типа

КДЗТ-50 - шт

- шт

- шт

КДЗТ-150

КДЗТ-100

Подпись ответственного лица:                                               

8.7 Кран сифонный

КС-50 - шт

КС-80 - шт

КС-80СС - шт

КС-50К с клиновой задвижкой - шт

КС-80К с клиновой задвижной - шт

8.8 Люк замерный

ЛЗ-80 - шт - штЛЗ-150



ЛИСТ 8 ИЗ 10ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ (ОПРОСНЫЙ ЛИСТ) продолжение

Подпись ответственного лица:                                               

8.9 Патрубок замерного люка

ПЗЛ-80 - шт - штПЗЛ-150

8.11 Механизм управления хлопушкой

МУВ-80 верхний - шт

8.10 Хлопушка

ХП-80 - шт

ХП-150 - шт

ХП-250 - шт

ХП-400 - шт

ХП-600 - шт

ХП-100 - шт

ХП-200 - шт

ХП-300 - шт

ХП-500 - шт

ЭХ-700 с электроприводом - шт

МУВ-250 верхний (для ХП 150-250) - шт

МУВ-400 верхний (для ХП 300-400) - шт МУ-1 боковой (для ХП 80-250) - шт

МУ-2 боковой с электроприв. (для ХП 400-600) - шт

8.12 Огнепреградитель

ОП-50АА - шт

ОП-80ААН - шт

ОП-100АА - шт

ОП-150ААН - шт

ОП-250ААН - шт

ОП-350ААН - шт

ОП-50ААН - шт

ПОЖ-80 (жидкостный) - шт

ОП-100ААН - шт

ОП-200ААН - шт

ОП-300ААН - шт

ОП-500ААН - шт

8.13 Патрубок приёмо-раздаточный

ППР-80 - шт

ППР-150 - шт

ППР-250 - шт

ППР-350 - шт

ППР-600 - шт

ППР-100 - шт

ППР-200 - шт

ППР-300 - шт

ППР-400 - шт

ППР-600 - шт

8.14 Патрубок вентиляционный

ПВ-80 - шт

ПВ-150 - шт

ПВ-250 - шт

ПВ-350 - шт

ПВ-500 - шт

ПВ-100 - шт

ПВ-200 - шт

ПВ-300 - шт

ПВ-400 - шт

ПВ-700 - шт

ПВ-1000 - шт

ЛИСТ 8 ИЗ 10ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ (ОПРОСНЫЙ ЛИСТ) продолжение

Подпись ответственного лица:                                               

8.9 Патрубок замерного люка

ПЗЛ-80 - шт - штПЗЛ-150

8.11 Механизм управления хлопушкой

МУВ-80 верхний - шт

8.10 Хлопушка

ХП-80 - шт

ХП-150 - шт

ХП-250 - шт

ХП-400 - шт

ХП-600 - шт

ХП-100 - шт

ХП-200 - шт

ХП-300 - шт

ХП-500 - шт

ЭХ-700 с электроприводом - шт

МУВ-250 верхний (для ХП 150-250) - шт

МУВ-400 верхний (для ХП 300-400) - шт МУ-1 боковой (для ХП 80-250) - шт

МУ-2 боковой с электроприв. (для ХП 400-600) - шт

8.12 Огнепреградитель

ОП-50АА - шт

ОП-80ААН - шт

ОП-100АА - шт

ОП-150ААН - шт

ОП-250ААН - шт

ОП-350ААН - шт

ОП-50ААН - шт

ПОЖ-80 (жидкостный) - шт

ОП-100ААН - шт

ОП-200ААН - шт

ОП-300ААН - шт

ОП-500ААН - шт

8.13 Патрубок приёмо-раздаточный

ППР-80 - шт

ППР-150 - шт

ППР-250 - шт

ППР-350 - шт

ППР-600 - шт

ППР-100 - шт

ППР-200 - шт

ППР-300 - шт

ППР-400 - шт

ППР-600 - шт

8.14 Патрубок вентиляционный

ПВ-80 - шт

ПВ-150 - шт

ПВ-250 - шт

ПВ-350 - шт

ПВ-500 - шт

ПВ-100 - шт

ПВ-200 - шт

ПВ-300 - шт

ПВ-400 - шт

ПВ-700 - шт

ПВ-1000 - шт



ЛИСТ 9 ИЗ 10ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ (ОПРОСНЫЙ ЛИСТ) продолжение

Подпись ответственного лица:                                               

8.15 Пробоотборник секционный, (П) - для резервуаров с понтоном, (ОТ) - органного типа

ПСР(П)(ОТ)-3 - шт - штПСР(П)(ОТ)-4

ПСР(П)(ОТ)-5 - шт - штПСР(П)(ОТ)-6

ПСР(П)(ОТ)-7 - шт - штПСР(П)(ОТ)-9

ПСР(П)(ОТ)-11 - шт - штПСР(П)(ОТ)-13

ПСР(П)(ОТ)-15 - шт - штПСР(П)(ОТ)-17

ПСР(П)(ОТ)-18 - шт

8.16 Приёмо-раздаточное устройство

ПРУ-100 с ручным приводом - шт - штПРУ-100 с электроприводом

ПРУ-150 с ручным приводом - шт - штПРУ-150 с электроприводом

ПРУ-200 с ручным приводом - шт - штПРУ-200 с электроприводом

ПРУ-250 с ручным приводом - шт - штПРУ-250 с электроприводом

ПРУ-300 с ручным приводом - шт - штПРУ-300 с электроприводом

ПРУ-350 с ручным приводом - шт - штПРУ-350 с электроприводом

ПРУ-400 с ручным приводом - шт - штПРУ-400 с электроприводом

ПРУ-500 с ручным приводом - шт - штПРУ-500 с электроприводом

ПРУ-600 с ручным приводом - шт - штПРУ-600 с электроприводом

ПРУ-700 с ручным приводом - шт - штПРУ-700 с электроприводом

ПРУ-800 с ручным приводом - шт - штПРУ-800 с электроприводом

ПРУ-1000 с ручным приводом - шт - штПРУ-1000 с электроприводом

ПРУ-1200 с ручным приводом - шт - штПРУ-1200 с электроприводом

8.17 Плавающее заборное устройство

ПЗУ-80 - шт ПЗУ-100 - шт

ПЗУ-150 - шт

ПЗУ-250 - шт

ПЗУ-500 - шт

ПЗУ-200 - шт

ПЗУ-350 - шт

8.18 Плавающие устройства для верхнего забора

ПУВ-80 - шт ПУВ-100 - шт

ПУВ-150 - шт

ПУВ-250 - шт

ПУВ-500 - шт

ПУВ-200 - шт

ПУВ-350 - шт

ЛИСТ 9 ИЗ 10ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ (ОПРОСНЫЙ ЛИСТ) продолжение

Подпись ответственного лица:                                               

8.15 Пробоотборник секционный, (П) - для резервуаров с понтоном, (ОТ) - органного типа

ПСР(П)(ОТ)-3 - шт - штПСР(П)(ОТ)-4

ПСР(П)(ОТ)-5 - шт - штПСР(П)(ОТ)-6

ПСР(П)(ОТ)-7 - шт - штПСР(П)(ОТ)-9

ПСР(П)(ОТ)-11 - шт - штПСР(П)(ОТ)-13

ПСР(П)(ОТ)-15 - шт - штПСР(П)(ОТ)-17

ПСР(П)(ОТ)-18 - шт

8.16 Приёмо-раздаточное устройство

ПРУ-100 с ручным приводом - шт - штПРУ-100 с электроприводом

ПРУ-150 с ручным приводом - шт - штПРУ-150 с электроприводом

ПРУ-200 с ручным приводом - шт - штПРУ-200 с электроприводом

ПРУ-250 с ручным приводом - шт - штПРУ-250 с электроприводом

ПРУ-300 с ручным приводом - шт - штПРУ-300 с электроприводом

ПРУ-350 с ручным приводом - шт - штПРУ-350 с электроприводом

ПРУ-400 с ручным приводом - шт - штПРУ-400 с электроприводом

ПРУ-500 с ручным приводом - шт - штПРУ-500 с электроприводом

ПРУ-600 с ручным приводом - шт - штПРУ-600 с электроприводом

ПРУ-700 с ручным приводом - шт - штПРУ-700 с электроприводом

ПРУ-800 с ручным приводом - шт - штПРУ-800 с электроприводом

ПРУ-1000 с ручным приводом - шт - штПРУ-1000 с электроприводом

ПРУ-1200 с ручным приводом - шт - штПРУ-1200 с электроприводом

8.17 Плавающее заборное устройство

ПЗУ-80 - шт ПЗУ-100 - шт

ПЗУ-150 - шт

ПЗУ-250 - шт

ПЗУ-500 - шт

ПЗУ-200 - шт

ПЗУ-350 - шт

8.18 Плавающие устройства для верхнего забора

ПУВ-80 - шт ПУВ-100 - шт

ПУВ-150 - шт

ПУВ-250 - шт

ПУВ-500 - шт

ПУВ-200 - шт

ПУВ-350 - шт



ЛИСТ 10 ИЗ 10ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ (ОПРОСНЫЙ ЛИСТ) продолжение

Подпись ответственного лица:                                               

8.19 Шарнир

ШЧ-150 чугунный - шт ША-150 алюминиевый - шт

- шт

- шт

- шт

- шт

ШЧ-250 чугунный ША-250 алюминиевый

ШЧ-350 чугунный ША-350 алюминиевый

- шт - штШЧ-400 чугунный ША-400 алюминиевый

- шт - штШЧ-500 чугунный ША-500 алюминиевый

8.20 Труба подъёмная

- штТП-150 - штТП-250

- штТП-400- штТП-350

- штБР блок роликовый

8.21 Патрубок зачистной

- штПЗ-80 - штПЗ-100

- штПЗ-200

- штПЗ-300- штПЗ-250

- штПЗ-150

8.22 Дополнительное оборудование

- шт

- штНаименование/маркировка/артикул Нормативный документ/ГОСТ/ТУ Колич.№

1

- шт2

- шт3

- шт4

- шт5

- шт6

- шт7

- шт8

- шт9

- шт10

- шт11

- шт12

- шт13

- шт14

- шт15

- шт16

- шт17

ЛИСТ 10 ИЗ 10ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ (ОПРОСНЫЙ ЛИСТ) продолжение

Подпись ответственного лица:                                               

8.19 Шарнир

ШЧ-150 чугунный - шт ША-150 алюминиевый - шт

- шт

- шт

- шт

- шт

ШЧ-250 чугунный ША-250 алюминиевый

ШЧ-350 чугунный ША-350 алюминиевый

- шт - штШЧ-400 чугунный ША-400 алюминиевый

- шт - штШЧ-500 чугунный ША-500 алюминиевый

8.20 Труба подъёмная

- штТП-150 - штТП-250

- штТП-400- штТП-350

- штБР блок роликовый

8.21 Патрубок зачистной

- штПЗ-80 - штПЗ-100

- штПЗ-200

- штПЗ-300- штПЗ-250

- штПЗ-150

8.22 Дополнительное оборудование

- шт

- штНаименование/маркировка/артикул Нормативный документ/ГОСТ/ТУ Колич.№

1

- шт2

- шт3

- шт4

- шт5

- шт6

- шт7

- шт8

- шт9

- шт10

- шт11

- шт12

- шт13

- шт14

- шт15

- шт16

- шт17


